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Vengono descritti un metodo e una macchina per la produzione di rotoli o f 

i 

logs di malcriali in foglio, quale carta e simili, in cui il nastro di carta (W) viene \ 
rinvialo intorno ad un primo rullo avvolgilore (A) per essere avvolto intorno ad 
un'anima tubolarc (2), posta in rolazione tra dctto rullo (A) e un'altra coppia di rulli 
(B, C), il rullo (C) essendo montato mobile per consentire Taumento di diametro 
del rotolo (1) e lo scarico dello slesso a termine avvolgimento, mentre i rulli (A) e 
(B) detcrminano una gola (3) allraverso la quale viene Irasferita I'anima (2) nello , 
spa/io di avvolgimento, a monte di delta gola (3) essendo prcvislo un dispositivo 
(6) atlo a pinzare la carta (W) conlro detlo rullo (A) per provocare lo strappo della ■ 
slcssa, c alto altresi a Irasferire una nuova anima (2) attraverso dctta gola (3). 
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Dcscrizionc dcll'invcnzionc avente per tilolo: 

"MBTODO E MACCHINA PER LA PRODUZIONE Dl ROTOLI O LOGS Dl 
MATERIAL! IN FOGLIO" _ " 

Ml 95 A 00 1 1 74 

Delia Ditta: ALBERTO CONSAN1 S.p.A. 

cli nazionalita italiana, con sede a Diecimo, Borgo a Mozzano (Lucca) - che 
nomina quali mandalari e domiciliatari, anche in via disgiunla fra loro, 
Dr. Diana Domenighctli. Aw, Vincenzo Bilardo, Dr. lng. Aldo Petruzziello, 
Dr. Maria Teresa Marinello e Dr. lng. Maria Chiara Zavattoni, delPUfficio 
DR. ING. A. RACHELI & C. s.r.l. - MiJano - Viale San Michele del Carso, 4. 
Invcntorc: Malleucci Renalo 

Dcposilaia il: N.: ' g gQ| \} * 

DESC I ilZLQN E 

La prcsenie invenzionc ha per oggelto un metodo e una niacchina 
ribobinalrice per la produzione di rololi o logs di materiali in foglio, quali carta e 
siniili, su un supporto tubolare. 

La niacchina ribobinalrice secondo 1'invenzione e del tipo cosiddetlo ad 
avvolgimenlo pcrifcrico, cioe in cui il rololo viene avvollo intorno ad un'anima 
lubolare che vicne posla in rotazionc tra una tenia di rulli che agiscono sulla 
pcriferia del rotolo in formazione, e Je cui velocity vengono tcnule coslanli durante 
il ciclo di avvolgimenlo. 

La tenia di rulli motorizzali forma uno spazio di dimensions variabili, in 
niodo che i tre rulli siano senipre a contatto con il rotolo in formazione, mano a 
mano che queslo aumcnta di diametro. Due dei tre rulli sono posti ad una distanza 
fissa o variabiles in modo da definire una gola, altravcrso la quale viene inserita 
ranima, e in cui transila il materiale in foglio, nientre il terzo rullo o pressina e 
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mobile per consenlire l'aumenlo di diamelro del rotolo e Tespulsione dello slesso al 
(ermine dell'avvolgimenlo. 

In qucslc macchine ribobinatrici imporlante e la fase cosiddetla di scambio, 
cioc rinserimenlo di una nuova anima nello spazio di avvolgimenlo, accompagnala 
da un apposito introdutlore, e lo scarico del log completato, a seguilo della rollura 
del maleriale nastriforme. 

Cio vicne oltenuto in svariali modi secondo la tecnica nota, che richiedono 
general mcnte delle rcpcnline variazioni di velocila di due dei Ire rulli avvolgitori. 

Secondo alcuni melodi noli, la variazionc di velocity di tali rulli provoca il 
tensionamcnto e lo slrappo del naslro di carta a seguilo della pinzatura dello slesso 
contro il rullo sul quale vicne rinvialo, pinzatura che puo avvenire mcdiante Ja 
nuova anima o un mezzo ausiliario che viene spinlo contro tale rullo. Ulleriori 
mezzi sono previsli per alimentare la nuova anima alia gola Ira i due rulli di 
entrata. 

Ncl caso che il nastro venga pinzalo con un mezzo divcrso dall'anima, viene 
previslo un preavvolgimcnlo del rotolo Ira il rullo avvolgilore inlorno al quale 
vicne rinvialo il naslro e una controsupcrficie concava di conlrasto sul la quale il 
log vicne falto rotolare nella fase iniziale di avvolgimento, per essere poi inlrodotto 
nello spazio di avvolgimento vero e proprio coslituila dalla terna di rulli 
molorizzali. 

Tullo cio comporta una notevole complessila coslrultiva della macchina. 

Scopo dell'invenzionc c quello di fornire un metodo e una macchina 
ribobinairicc che semplifichi notevolmenle la fase di strappo del maleriale in foglio 
e di scambio, senza richicdere mezzi aggiunlivi per Tintroduzione dell'anima nello 
spazio di avvolgimento, o per il preavvolgimento del nastro suiranima. 
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Un altro scopo dell'invenzione e quello di avere una lunghezza precisa c 
costanlc del matcriale in foglio avvollo in ciascun rololo. 

1,'invenzione presenta le caralteristiche elencate nelle annesse rivendicazioni 
indipcndenli. 

Ulieriori carallcrislichc dell'invenzione emergono dalle rivendieazioni 
dipendenti. 

In parlicolare, a monle dclla gola di introduzione dell'anima e previsio un 
dispositivo a culla, alloggiante un'anima lubolare, alto ad andarc ciclicamcntc a 
contaiio con il rullo sul quale e rinviato il materiale naslriforme, al Icrmine di ogni 
ciclo di avvolgimento, e alio alio slesso tempo ad accompagnarc la nuova anima 
ncllo spazio di avvolgimento. 

11 dispositivo di pinzatura della carta e di introduzione della nuova anima ha 
in particolare la forma di una mczzaluna ed effellua un movimento rotatorio 
altcrnalo, distanziandosi, in momcnti prcstabiliti, dal rullo avvolgitore sul quale 6 
rinviala la carta. Convenientemcntc, tale distanziamento viene ottenuto legando il 
movimento del dispositivo a "mezzaluna" a quello del secondo rullo avvolgitore 
chc forma la gola di introduzione dell'anima, e che, convenientcmente, e montato 
mobile rispctto al primo rullo sul quale viene rinviata la carta, in modo da variare 
la distanza da queslo. 

Ulieriori caratlerisliche deirinvcnzionc risulteranno piu chiarc dalla 
descrizione dellagliata che segue, riferila ad una sua forma puramente 
cscmplificativa, c quindi non limitativa di realizzazione, illuslrata nei disegni 
anncssi, in cui: 

Ic figure da 1 a 9 sono vistc laterali schemaliche illustranti fasi successive 
del ciclo di avvolgimento. 
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Ncllc figure anncsse, con W e indicate un materiale naslriforme, in 
parlicolare carta, chc viene svolto da una bobina di grosse dimensioni, non 
mostrata, e, avanzando nel senso della freccia F, viene rinviato intorno ad un primo 
rullo avvolgitorc A, per csscre riavvollo in rololi o logs 1, di diamelro 
notevolmenle piu piccolo, intorno ad un'anima cenlrale 2. 

Al primo rullo avvolgitorc A e associato un secondo rullo avvolgitore B, 
chc determine con csso una gola 3, attraverso la quale vengono inserite le anime 2. 
La tenia di rulli avvolgitori e completata da un terzo rullo C, dctto anchc pressina, 
mobile intorno ad un fulcro 4, con una legge di moto prestabilila, per consentire 
I'aumcnto di diamelro del rotolo 1 e lo scarico dcllo stesso a termine avvolgimento. 

Convcnicntemente, il secondo rullo avvolgitore B e montalo in modo che la 
sua dislanza dal primo rullo avvolgitore A possa essere variata per consentire un 
piii agevole inserimcnto dcll'anima in avvolgimento attraverso la gola 3, come 
descritto ad csempio nel brevetto europeo n. 89911386.4 della stcssa Consani 
S.p.A.. 

A monle della gola 3 £ previsto un canale 5 di alimentazionc dclle anime 2, 
chc lermina in un dispositivo a culla o a "mezzaluna" 6, atto ad alloggiare un'anima 
2. II dispositivo 6 puo estendersi per tutta la larghezza della macchina, o essere 
compost o da scttori montati su di una barra di lorsione. 

II dispositivo 6 puo essere comandato da un attuatore indipendente o da un 
comando meccanico controllato dalla trasmissionc principale della macchina. 

Convenientcmcnte, il dispositivo 6 t montalo sui bracci di supporto del rullo 
in modo da seguire i movimenti di questo e allontanarsi dal rullo A quando deve 
ritomarc in posizione, come si vedra meglio in seguito. 

Verra ora illustrato il funzionamento della macchina facendo riferimento 



- 6 - DR. ING. A. RACHEL1 & C. s.r.L 

alia successione di fasi illustrate nelle figure da 1 a 9. 

La figura 1 illustra la configurazione della macchina in prossimita dello 
scambio, cioe alTincirca al lerminc dell'avvolgimento del rotolo 1, quando qucsto 
sia per esserc scaricato e deve essere introdotta una nuova anima 2. In tale 
condizione il rullo B si e avvicinato al rullo A, portandosi alia minima distanza da 
c)ueslo 3 c disponendo quindi il dispositivo a culla 6 nella corretta posizione per 
potcr pin/are la carta \V contro il rullo A a seguito di una rotazione. In particolare, 
i) dispositivo 6, ollre ad una sede interna 7 per Palloggiamento di un'anima 2, 
presenia un profilo esterno curvo 8 con un tratto smussalo 9, che in figura 1 si 
conlrapponc alia superficie esterna del rullo A, consentendo il libero passaggio 
della carta W. 

I tie rulli A, B 5 C ruotano lulti a velocita costanti e uguali tra loro, ad 
eccczionc del rullo B, la cui velocita e leggermente inferiorc a quclla del rullo A, 
ad esempio Tl% piii bassa. 

In figura 2 il rullo C e accelerato rispctto agli altri rulli, per facilitare 
rcspulsione del rotolo 1 e il tensionaniento del tratto di carta W tra tale rotolo e il 
rullo A. Alio slesso tempo, viene posto in rotazione il dispositivo 6, che con il suo 
tratlo lerminalc 10, fungentc da camma, va a contatlo con la carta prcmendola 
contro il rullo A. La velocita con cui il dispositivo a culla 6 va a contatlo con il 
primo rullo avvolgitore A e inferiore a quella di quest'ultimo, provocando cosi la 
pinzatura della carta e lo strappo della stessa, come mostrato in figura 3, dove il 
dispositivo 6 e ruotato ultcriormente e aumenta la propria velocita di rotazione, 
lino a che quesla diventa uguale alia velocita di avanzamento della carta W. In tal 
modo, la nuova anima 2, accompagnata dal dispositivo 6 va a contatto della carta 
W alia stcssa velocita di quest'ultima, e puo riprendcrla facilmente, grazie alia 
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prcsenza di adesivo prevenlivamente applicalo sull'anima (figura 4). 

I*a figura 4 mostra anche la fase di espulsione del log completalo 1 5 che 
vicnc avvialo verso uno scivolo di scarico 11. 

In figura 5 il disposilivo a culla 6 subisce una brusca frcnata, in niodo che il 
rullo A provochi la fuoriuscila dell'anima dalla sede 7 della culla 6 ? come mostralo 
in figura 6. 

La figura 7 mostra l'istante in cui si ha il conlalto tra l'anima e i due rulli A, 
li. Nel frattempo, owiamente, il rullo C e risalito per accoglicre il rotolo in arrivo e 
si c riporiato alia velocita costantc di avvolgimento. 

La figura 8 moslra 1'inizio deiravvolgimenlo del rotolo tra i due rulli A e B, 
e il rullo B inizia a disfanziarsi dal rullo A per evitare un avvolgimento troppo 
stretlo. 

La figura 9 mostra la traslazione del rotolo nella gola tra i due rulli A e B, 
facilitala anchc dalla differenza di velocita csistenle Ira tali rulli. 

II disposilivo 7 inlanto viene fatto ruotare in senso contrario al precedente, 
senza rischio di andare a eontatto con il rullo A, grazie alia maggiore di stanza 
csistcnte tra i rulli A c B. 

11 rullo B vcrra poi riavvicinato al rullo A, in modo che il dispositivo a culla 
6 si disponga nella posizione mostrata in figura 1, cioe con il suo tratlo smussato 9 
contrapposto alia superficic esterna del rullo A, ed e pronto a ricevere una nuova 
anima 2 dal canale caricatore 5. 

Sia il primo rullo avvolgilore A che il dispositivo a culla o a mezzaluna 6 
possono essere provvisti di mczzi di aspirazione interna, per la creazione del vuoto, 
rispcttivamente per tcnere il lembo iniziale dopo lo strappo ed evitare movimenti 
indesiderati dcU'anima 2. 
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R1VENDICAZIONI 

1 . Metodo per la produzionc di rotoli o logs (1) di maleriali in foglio, quali 
carta e simile, in cui il malcrialc in foglio (W) viene rinviato inlorno ad un primo 
rullo avvolgilorc (A) c avvollo inlorno ad un'anima tubolare (2), posla in rotazione 
ira dctlo rullo (A) c due allri rulli (B, C), e in cui dcllo naslro (W) vicne strappalo 
al termine dcH'avvoIgimenlo di un rololo (1). caratlerizzato dal fatto che detlo 
slrappo avviene pinzando la carta (W) contro il rullo (A) medianle un dispositivo 
(6) atto anche ad introdurre una nuova anima (2) nello spazio di avvolgimento. 

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratlerizzato dal fallo chc durante 
delta fasc di slrappo e prcvisla Taccelerazione di dctto rullo (C), die e monlalo 
mobile per seguire l'aumento di diametro del rotolo (1 ). 

3. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratlerizzato dal fatto di 
prcvcdcrc una rotazione di detlo dispositivo (6) a velocita inferiore a quella della 
caria (W) per effelluare la pinzatura di quesl'ultima, e una successiva accclerazionc 
fino alia slessa velocita della carta (W), per portarc la nuova anima (2) a contatto 
con la carta alia slessa sua velocila. 

4. Metodo secondo la rivendicazione 3, caratlerizzato dal fallo di pevederc 
altresi una brusca fumala del dispositivo (6), per provocare la fuoriuscita 
dell'anima (2) per azione della rotazione del rullo (A). 

5. Metodo secondo la rivendicazione 3 o 4, caratlerizzato dal falto che il 
movimcnlo di ritorno di detlo dispositivo (6) avviene in senso contrario al 
precedcnle, con il dispositivo (6) tenuto maggiormcnte dislanzialo dal rullo (A) 
almcno nel Irallo finale del moto, per evitare il conlallo con lale rullo. 

6. Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
caratlerizzato dal falto di prevedere un montaggio mobile di dello rullo (B) rispetto 
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a dello mllo (A) ; e una legge di moto di dello dispositivo (6) dipcndcnle da quella 
del rullo (B). 

7. Macchina per la produzione di rotoli o logs (1) di materialc in foglio (W) 
inlorno ad un'anima cenlrale tubolare (2), comprendenle un prinio rullo avvolgilore 
(A) inlorno al quale vicne rinvialo il materiale in foglio (W), un secondo rullo 
avvolgilore (B) formante una gola (3) con il prinio rullo (A), altraverso la quale 
vicne falla transilare Tanima (2), e un lerzo rullo (C) montato mobile per consentire 
Taumenio di diamelro del rotolo (1) e lo scarico dello slesso a termine 
avvolgimcnto, caratterizzata dal fatlo che a monte di detta gola (3) e previsto un 
disposilivo (6) alto a pinzare la carta (W) conlro detto prinio rullo (A) per 
provocarne lo slrappo al termine del ciclo di avvolgimento, e alio altresi a trasferire 
una nuova anima (2) in detta gola (3). 

8. Macchina secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal fatlo che detto 
dispositivo (6) e un dispositivo a culla o a mezzaluna recanle una sede (7) per 
ralloggiamenlo di ujVanima (2) e un profilo esterno curvo (8) con una smussatura 
(9) alia a posizionarsi frontalniente alia superfieie eslerna di detto rullo (A) in 
eondizioni di riposo, cioe durante il ciclo di avvolginiento del rotolo (1) in modo 
die una rotazione di detto dispositivo (7) porti un suo tratto terminale (10) a 
conlatlo con il rullo (A) sul quale e rinviato il materiale in foglio (W). 

9. Macchina secondo la rivendicazione 7 o 8, caratterizzata dal fatto che 
dello dispositivo (6) e montalo in modo da poter ruotare e da potersi distanziare da 
dello rullo (A). 

10. Macchina secondo una qualsiasi dclle rivendicazioni da 6 a 9, 
carallerizzala dal fatlo che detto rullo (B) e montato mobile rispetto a detto rullo 
(A) c detto disposilivo (6) c montato sui bracci di supporto di detto rullo (B). 
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11. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 10, 
caraUerizzata dal fallo di prevedere mezzi per far ruotare a velocita dilTerenziala 
dcllo dispositivo (6). 

12. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 11, 
earallerizzala dal fallo di prevedere mezzi per accclcrare temporancamcntc dcllo 
rullo (C) durante la fase di scambio. 

13. Macchina secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 7 a 12, 
caraUerizzata dal fallo di prevedere mezzi a vuolo su dello primo rullo (A) e/o su 
dcllo dispositivo a culla (6). 
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